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Section view A-A
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Bu ¢izim TURVASAS'm yazili izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.

1. PAINTING — COLOUR (RAL 9005) AND PROCESS
ACC. TO MANUFACTURER’S INSTRUCTION (TB2874).

1 RIB 3 001BS9900006-000 | S355J2+N | 0,625kg XX
1 RIB 001BS9900005-000 | S355J2+N | 0,609kg XX
1 BRACKET 1 001BS9900003-000 | S355J2+N | 5,699kg XX
Montaj Birim Yart Mamiliin
Adet Parca Ad1 Y| Norm/Resim No Malzeme < Olgiileri/ Uriin
No Artik(Re) | & elikleri

Bu ¢izim kritik kalite parametresi igerir mi? Hayir

Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTQ

Grup No: Toplam Agirhik (Kg): 6,706 TURAS AS
Tlp N Toleranst verilmeyen olgiiler igin . .
= ilgili standartlar: Tiirkiye Rayli Sistem
;'g " EN 13920 BBF (Kaynakl yapilar) Araglari Sanayii A.S.
-Us. EN 22768-1m (Uzunluk 1 Olgiileri ; R PP
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g Resim |M.LECZNAR 14.08.2021 Onay: T.EROGLU den proje
% Kontrol [M.SENGUL 20.08.2021 Tarih: 27.08.2021 Bu yerine gegti.
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